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ST-10- WYKONCZENIE ELEWACJI

CPV 45432210-9 Wyktadanie $cian

1. CZESC OGOLNA

1.1. PRZEDMIOT ST :

Przedmiotem niniejszej Ogdlnej Specyfikacji sa podstawowe wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlano -
montazowych zwigzanych z :

ROZBUDOWA BUDYNKU SZKOLY PODSTAWOWEJ IM.BOLESLAWA PRUSA W PIONKACH NA DZIALCE EWIDENCYJNEJ
NUMER 812, JEDNOSTKA EWIDENCYJNA 142501_1 PIONKI.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST :
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét oktadzinowych
Eelewacyjnych przy realizacji obiektu jak w punkcie 1.1. ninigjszej ST.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST :

Roboty , ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie :

- umocowanie oktadzin z plyt laminowanych i fornirowanych z izolacjg akustyczng z wetny mineralnej,

Przedmiotem opracowania jest okre$lenie wymagan odno$nie wtasciwosci materiatéw wykorzystywanych do powyzszych robét,
wymagan w zakresie robét przygotowawczych i zasadniczych oraz wymagan dotyczacych wykonania i odbioréw.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE :

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej specyfikacji sa zgodne z

obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w Ogélnej Specyfikacii.
wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku,

okladzina - pionowe lub prawie pionowe, nieno$ne pokrycie konstrukcji.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT :

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami
Inspektora Nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg
umowy. Opis wg pkt. 5 ogoinej specyfikacji techniczne;j.

2. MATERIALY

2.1. OGOLONE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW :
Materiaty zgodnie z ogoina specyfikacja nr 2 . Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne, wymagane przepisami znaki i
$wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, okreslone w OST 00-00 pkt 2.1.

2.2. MATERIALY POTRZEBNE DO WYKONANIA ROBOT:

COKOL :
Materiaty bitumiczne

Wodorozcienczalny preparat gruntujacy

Bezrozpuszczalnikowa, skoncentrowana emulsja bitumiczna, np. Sopro KDG 751 lub inna rownowazna, przeznaczona m.in.
do gruntowania podtozy suchych i wilgotnych do izolacji z mas uszczelniajacych bitumicznych np. Sopro KSP 652.
Srodek sprzedawany w postaci cieczy, gotowej do natychmiastowego stosowania, do gruntowania podtozy suchych
i wilgotnych, po uprzednim rozcienczeniu woda w proporcjach 1:10. Stosowany na zimno.

Wtasnosci preparatu:

- Poprawia przyczepno$¢ izolacji do podtoza

- Silnie stezony

- Bardzo ekonomiczny

- Wodorozciefczalny

- Odporny na alkalia, rowniez na $wiezy beton lub zaprawy.

Dane techniczne

- rodzaj: stezona emulsja bitumiczna,

- rozpuszczalniki: woda,

- konsystencja: ciecz,

- kolor: czarny

- gestos¢: ok. 1,0 kg/dm3

- temperatura stosowania: +50C do +30°C

- zuzycie (roztwor 1:10): 0,15+0,3 I/m2, zaleznie od nasigkliwosci podioza,

- sposob naktadania recznie, pedzlem, szczotka, watkiem albo natryskiem,

- czas schniecia przy +20°C (pytosucho$c¢): ok. 3 godz.




SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT ZWIAZANYCH Z
ROZBUDOWA BUDYNKU SZKOLY PODSTAWOWEJ IM.BOLESt AWA PRUSA W PIONKACH NA DZIAtCE EWIDENCYJNEJ NUMER 812,
JEDNOSTKA EWIDENCYJNA 142501_1 PIONKI

- $rodek czyszczacy w stanie $wiezym woda bezposrednio po zakonczeniu pracy
- Srodek czyszczacy w stanie wyschnigtym mechanicznie.

- Latwo rozprowadza sie przy pomocy pacy, pedzla lub szczotki.

- Nie zawiera toksycznych, lotnych i tatwopalnych substancii.

Jednosktadnikowa, bezrozpuszczalnikowa, bitumiczna powtoka ochronna
Jednosktadnikowa, szybkoschnaca, nie zawierajaca rozpuszczalnikow, z wypetniaczem polistyrenowym, zmodyfikowana
polimerami grubowarstwowa powtoka bitumiczna do wytworzenia elastycznych uszczelnieh budowlanych, oraz uszczelnief
poziomych posadzek. Rowniez jako zewngtrzne uszczelnienie spoin konstrukcyjnych w nieprzepuszczalnych dla wody
budowlach betonowych, np. Sopro KSP 652 lub inna rownowazna.
Wtasnosci preparatu:
- Materiat odporny na starzenie, dziatanie wody i wszystkich sktadnikow agresywnych obecnych w gruncie naturalnym
0 agresywnosci, do stopnia ,silnie agresywny” wedtug DIN 4030
- Wodoszczelny i wodoodporny
- Elastyczny i plastyczny
- Przykrywajacy bez uzycia wktadki tekstylnej rysy do 2 mm przy temperaturze +4°C
- Wodoszczelno$¢: szczelnos¢ (72 godziny) zgodnie z normg DIN 52123
- Do uzycia na podtozach suchych i wilgotnych
- Do zabezpieczania powierzchni pionowych i poziomych
- Nie zawiera zadnych szwow i spoin w przeciwienstwie do folii i materiatow rolowych
Dane techniczne
- rodzaj: jednosktadnikowa, modyfikowana polimerami bitumiczna masa
uszczelniajaca,
- rozpuszczalniki: brak,
- konsystencja: pasta,
- kolor: czarny,
- gestose: ok. 0,65 kg/dm3
- zawarto$¢ czesci statych: ok. 90% (wagowo i objetosciowo),
- temperatura stosowania: +5°C do +30°C (podtoze, materiat, powietrze)
- zuzycie:
e ochrona przed wilgocig z gruntu i nie zalegajaca woda infiltracyjna; ok. 3,5 I/m2
ochrona przed woda, nie napierajaca; ok. 3,5 I/m2
ochrona przed wodg napierajacq z zewnarz i zalegajacq woda infiltracyjna ok. 4,6 I/m2
szpachlowanie: 1-2 I/m2
jako masa klejaca: 1-2 I/m2
- sposob naktadania: kielnia gtadka, paca metalowa, odpowiednie urzadzenie natryskowe
- grubos$¢ naktadanej w-wy: 1,15 mm $wiezej warstwy odpowiada 1 mm wyschnietej powtoki,
- czas schniecia przy +20°C: ok. 4 godzin (odporno$¢ na deszcz), catkowite wyschniecie: ok.2 dni,
- $rodek czyszczacy w stanie $wiezym: woda,
- $rodek czyszczacy w stanie wyschnietym: mechanicznie.

Polistyren ekstrudowany

Polistyren ekstrudowany wykorzystywany jest do wykonania izolacji termicznej wszedzie tam, gdzie wystepuja
ponadprzecietne obcigzenia mechaniczne oraz w miejscach, gdzie izolacja termiczna narazona jest na kontakt z woda.

W Dokumentaciji projektowej w izolacjach przewidziano zastosowanie Styroduru 3035 CS, lub réwnorzednego.

Dane techniczne:

- gestos¢ min. 33 kg/m3;

- wytrzymato$¢ na $ciskanie przy 10% odksztatceniu — 300kPa;

- wspdtczynnik przewodnosci cieplnej 1=0,031 — 0,040 W/(m x K) zaleznie od grubosci ptyt (od 20 do 180 mm);

- grubo$¢ ptyt — zgodnie z dokumentacjg techniczna.

Parametry powyZzsze moga sie réznic, zaleznie od producenta systemu izolacji.

Polistyren ekstrudowany stosowany w budownictwie powinien odpowiada¢ wymaganiom okre$lonym w normie: PN-EN
13164:2003 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja.

Na powierzchni ptyt polistyrenu ekstrudowanego przeznaczonych do ocieplania nie powinno by¢ kawern gtebszych niz 5 mm.
Krawedzie winny by¢ proste i nieuszkodzone. Struktura plyt na catej powierzchni powinna by¢ jednorodna. Polistyren
ekstrudowany powinien wykazywa¢ odporno$¢ na dziatanie temperatury do 80°C. Na powierzchniach pionowych ptyty mozna
przykleja¢ lepikiem asfaltowym, zaprawg cementowa, gipsem lub klejami bez rozpuszczalnikow. Polistyren jest wrazliwy na
dziatanie rozpuszczalnikéw (np. solwentnafta, benzyna) wchodzacych w sktad roztworéw i lepikéw stosowanych na zimno (np.
abizol, bitizol), klejow (np. butapren) i kitw (np. polkit) i z tego wzgledu nie wolno taczy¢ tych wyrobow z polistyrenem.

Folia kubetkowa ponizej poziomu gruntu

Zastosowac folie kubetkowa 0 nastepujacych parametrach: - wysokos¢ kubetka -8mm, - grubo$¢ -0.5mm, - gramatura -550g/mkw.

Siatka zbrojaca z widkna szklanego - cokét budynku.
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Siatka z widkna szklanego powinna odpowiada¢ normie BN-92/P-850100. Nalezy stosowa¢ siatke odpowiednig do przyjetego
systemu docieplenia o wymiarach oczek 4 x 4 mm. Siatka powinna by¢ impregnowana odpowiednig dyspersja tworzywa sztucznego.
Sita zrywajaca pasek siatki o szerokosci 5 cm wzdtuz watku i osnowy powinna wynosi¢ nie mniej niz 1500N/5cm.

Tynk dekoracyjny zywiczny mozaikowy .

Tynk dekoracyjny mozaikowy oparty na bazie wodnej dyspersji zywicy akrylowej i kolorowych gryséw marmurowych w systemie
obejmujacym jednoczesnie siatke zbrojaca, profile narozne, startowe i dylatacyjne (do dylataciji konstrukcyjnych). Wtasciwosci: (wg
STO, Weber Terranova lub rownowazne) A wodoodporny, A mrozoodporny, A odporny na uderzenia mechaniczne, A trwaly, A tatwy
w uzyciu, A $rednioziarnisty 3 mm, A ciezar objetoSciowy 1650 kg/m2, A przyczepnos¢ > 0,1 N/mm2, A wsp. oporu dyfuzyjnego m =
60. Zastosowanie: strefa cokotowa budynku.

ELEWACJA POWYZEJ TERENU:
TYNK ELEWACYJNY W TECHNOLOGII LEKKA MOKRA.

Zaprawa klejowa
Zaprawa klejowa do klejenia ptyt styropianowych musi by¢ mrozo- i wodoodporna, o duzej przepuszczalno$ci i przyczepnos$ci oraz
musi posiada¢ Aprobate Techniczng Instytutu Techniki Budowlane;

Ptyty styropianowe

Do wykonania warstwy termoizolacyjnej nalezy stosowa¢ ptyty styropianowe M-15 gr. 15 cm, samogasnace, 0 gestosci objetosciowej
powyzej 15 kg/m3. Zastosowaé styropian i wetne o odpowiedniej gestosci, zwartej strukturze i wytrzymatosci na rozcigganie min. 8
N/m2, odporno$ci na temperature co najmniej 700 C po sezonowaniu u producenta przez okres okoto 2 miesiecy od chwili jego
wyprodukowania w temperaturze +200 C i wilgotnosci powietrza 65%.

Wymiary ptyt nie moga by¢ wieksze niz 60 x 120 cm z odchytkami nie wigkszymi niz +2 mm, a grubos$¢ 80 mm. Odchytki grubosci ptyt
styropianu nie powinny przekracza¢ +1,5 mm. Wytrzymato$¢ ptyt styropianowych na rozrywanie sitg prostopadta do powierzchni nie
moze by¢ mniejsza niz 100,0 kPa. Zaleca sie stosowanie plyt z zaktadem tj. frezowane (na tzw. ,,piéro i wpust”). Struktura zwarta,
czyli granulki polistyrenowe, powinny by¢ trwale potaczone w jednorodng mase bez pustych miejsc.

Producent styropianu powinien zataczy¢ deklaracje zgodno$ci z posiadanym atestem.

Siatka zbrojaca z widkna szklanego

Siatka z widkna szklanego powinna odpowiada¢ normie BN-92/P-850100. Nalezy stosowac siatke odpowiednig do przyjetego
systemu docieplenia o wymiarach oczek 4 x 4 mm. Siatka powinna by¢ impregnowana odpowiednig dyspersja tworzywa sztucznego.
Sita zrywajaca pasek siatki o szeroko$ci 5 cm wzdtuz watku i osnowy powinna wynosi¢ nie mniej niz 1500N/5cm.

Podktad tynkarski

Podktadowa masa tynkarska jest Srodkiem gruntujacym pod szlachetne tynki mineralne

lub tynki zywiczne. Nalezy stosowa¢ podktad wynikajacy z przyjetego systemu docieplenia, posiadajacy odpowiednig Aprobate
Techniczng Instytutu Techniki Budowlanej oraz Atest Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny.

Cienkowarstwowy tynk dekoracyjny mineralny

Hydrofobowy, przepuszczajacy pare wodna, odporny na warunki atmosferyczne tynk cienkowarstwowy. Nalezy stosowac tynk z tego
samego systemu co w/w materiaty, posiadajacy odpowiednig Aprobate Techniczng Instytutu Techniki Budowlanej oraz Atest
Higieniczny Parstwowego Zaktadu Higieny. Kolorystyka wg rysunku elewaci.

3. SPRZET

3.1. OGOLONE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU :
Materiaty zgodnie z ogélna specyfikacja nr 3 . Wykonawca zobowigzuje sie do zapewnienia kompletnego zestawu narzedzi,
niezbednych do prawidtowego i terminowego wykonania prac.

3.2. SPRZET POTRZEBNY DO WYKONANIA ROBOT:

Sprzet do montazu oktadzin — pity i pilarki do docinania ptyt, miary zwijane lub sktadane, wiertarki i wkretarki do mocowania rusztu i
ptyt, pistolety do naktadania kleju.

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych Wykonawca powinien korzystac z:

- mieszarki do zapraw

- agregatu tynkarskiego

- betoniarki wolnospadowej

- pompy do zapraw

- przenos$nych zbiorikéw na wode

- elektronarzedzia.
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4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

41. WYMAGANIA OGOLNE :
Wymagania dla transportu i sktadowania materiatéw zgodnie z ogélna specyfikacje nr 4.

4.2. TRANSPORT :

Materiaty do wykonania $cian i oktadzin nalezy przewozi¢ na paletach, w opakowaniach fabrycznych, dowolnymi $rodkami transportu,
skutecznie zabezpieczone przed zawilgoceniem i uszkodzeniem.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$é
wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatow i urzadzen.

Zatadunek i roztadunek powinien odbywaé si¢ w sposob zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego o udzwigu dostosowanym
do ciezaru palety lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

4.3. SKLADOWANIE :
Materiaty powinny by¢ pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okre$lony przez producenta.
Na kazdym opakowaniu wyrobéw budowlanych powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca oznakowanie znakiem CE lub znakiem
budowlanym, zawierajgca wymagane prawem informacje o producencie i o spetmieniu wymagan odpowiednich zharmonizowanych
(znak CE) lub krajowych (znak budowlany) norm i specyfikacji technicznych, wyszczegdlnione w OST 00-00 pk 4.2.
Dodatkowo na etykiecie powinny sie znalez¢ istotne informacje handlowe, w tym przede wszystkim:

- nazwa, rodzaj, typ, odmiana, gatunek itp. wyrobu, umozliwiajace jego jednoznaczna identyfikacje,

- wymiary i inne istotne parametry techniczne,

-ilo¢ i jednostka miary wyrobu, zawarta w opakowaniu jednostkowym i / lub zbiorczym,

- date produkciji i nr parti,
oraz inne, istotne informacje o wyrobie budowlanym.
Do wyrobdw powinna by¢ dotaczona instrukcja przechowywania i stosowania sporzadzona w jezyku polskim.
Dodatkowo, do wyrobow powinny by¢ dotaczone przez producenta wszelkie inne dokumenty, wymagane przepisami,
wyszczegdlnione w OST.
Sktadowanie materiatéw powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na poziomym i mocnym podktadzie.
Elementy powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach oraz zgodnie z wytycznymi producenta, w sposéb zapewniajacy
zabezpieczenie ich przed nadmierng wilgocia.
Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na sktadowanie w sposéb zabezpieczajacy przed odksztatceniami i uszkodzeniami powierzchni piyt
oktadzinowych. Przy sktadowaniu w stosach nalezy uzywa¢ odpowiednich podktadek, regatéw i stojakéw, zabezpieczajacych przed
odksztatceniami na skutek wygie¢ piyt, nie przekraczajac dopuszczalnej iloSci warstw ptyt w stosach, wg wytycznych producenta.
Sktadowanie na budowie powinno trwa¢ jak najkrocej i w warunkach jak najbardziej zblizonych do uzytkowych.
Kazda powierzchnia magazynowa powinna by¢ zabezpieczona przed deszczem i wilgocia, opakowania kartonowe nalezy uktada¢ na
czystym i suchym podfozu. Kartonéw nie wolno toczy¢, przesuwac, rzucac ani opiera¢ na krawedziach.

5. WYKONANIE ROBOT

51. WYMAGANIA OGOLNE :
Zgodnie z opisem ogdlnej specyfikacji wykonania robot- dziat nr 5.

5.2. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT :

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczna, poleceniami
nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5, 22, 23 i 28 ustawy Prawo budowlane a takze normami i
dokumentami okre$lonymi w niniejszej ST.

Odstepstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie zastapienia zaprojektowanych materiatéw i urzadzen przez inne
materiaty/urzadzenia o poréwnywalnych charakterystykach technicznych i trwato$ci. Wszelkie zmiany i odstepstwa od
zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moga powodowaé obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a
jezeli dotycza zamiany materiatéw i elementéw okreslonych w dokumentaciji technicznej na inne, nie moga powodowaé
zmniejszenia trwato$ci eksploatacyjne;.

Izolacje termiczne

Konstrukcje elementow $cian ostonowych powtoki zewnetrznej nalezy wykona¢ i zamontowaé jako wodo- i gazoszczelng,
zardwno z zewnatrz jak i z wewnatrz, odpowiednio do wymogow aktualnego rozporzadzenia w sprawie warunkdw

technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, gdzie poszczegoine wartosci zostaty sprawdzone
obliczeniowo w sposob okreslony w PN-EN 1SO 6946 oraz PN-EN ISO 10077 i PN-EN 13947: 2008 odpowiednio do
okreslonych w dalszym ciggu parametréw szczegdtowych.

Obliczony zgodnie z PN-EN ISO 10077 i PN-EN 13947 obliczeniowy wspotczynnik przenikania ciepta U dla catej przegrody z
uwzglednieniem profili konstrukcji ramowej powinien wynosi¢: U < 0,30 W/m2K dla wentylowanych oktadzin $cian zewnetrznych;
Spetnienie powyzszych parametrow musi zosta¢ potwierdzone protokotem badawczym niezaleznej jednostki badawczej badz
kontrolnej, lub stosownymi obliczeniami przed rozpoczeciem produkcji elementéw elewacii.
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ELEWACJA TYNKOWANA

1) Przygotowanie podfoza

Sciany budynku nalezy oczyscié — najlepiej woda pod cinieniem. Sprawdzié dobre przyleganie — przyczepnosé istnigjacego tynku do
podtoza, uzupeti¢ ewentualne ubytki podtoza.

Przed przystapieniem do zakfadania ptyt styropianowych nalezy zdemontowa¢ obrobki blacharskie, zamocowane zbyt blisko
powierzchni $ciany uchwyty odgromowe, anteny, tablice itp.

2)  Zaprawa

Ptyty nalezy przyklei¢ zaprawa majaca dobra przyczepno$¢ do nodnych, zwartych, suchych i wolnych od substancji przeciw
przyczepnosciowych (takich jak ttuszcze, bitumy, pyty) powierzchni muréw, tynkéw i betonéw.

Nalezy sprawdzi¢ przyczepno$c¢ istnigjacych tynkow i powtok malarskich. ,Gtuche” tynki trzeba odku¢. Ubytki i nieréwnosci podioza
powyzej 20 mm nalezy wypetni¢ zaprawg cem.-wap. Zabrudzenia, resztki substancji antyadhezyjnych, paroszczelne powtoki
malarskie i powtoki o niskiej przyczepno$ci do podtoza nalezy usuna¢ catkowicie, np. za pomoca myjek cisnieniowych. Stare, nie
otynkowane mury, odpowiednio mocne tynki i powtoki malarskie nalezy obmie$¢ z kurzu, a potem umyé wodg pod ci$nieniem i
pozostawi¢ do catkowitego wyschniecia.

Stare podtoza nalezy zagruntowa¢ preparatem i pozostawi¢ do wyschnigcia przez co najmniej 4 godziny.

Do odmierzone;j iloSci czystej, chfodnej wody wsypywac zaprawe i miesza¢ za pomoca wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania
jednorodnej masy bez grudek.

Gotowa zaprawe nalezy naktadac kielnig po obwodzie ptyty pasmem szerokosci 3 - 4 cm kilkoma plackami o $rednicy ok. 8 cm.

Bezzwiocznie przytozy¢ ptyte do Sciany i docisna¢ uderzeniami diugiej pacy. Prawidtowo natozona zaprawa, po docisnieciu piyty,
pokrywa minimum 40 % jej powierzchni. W przypadku réwnych, gtadkich podtozy, zaprawe mozna naktada¢ na ptyty za pomoca pacy
zebatej (zeby 10-12 mm). Ptyty styropianowe nalezy mocowac $cisle jedna przy drugiej, w jednej ptaszczyznie, z zachowaniem
mijankowego uktadu stykow pionowych.

Po zwigzaniu zaprawy (po ok. 2 dniach), ptyty mozna szlifowa¢ papierem $ciernym i przystapic¢ do koniecznego, dodatkowego
mocowania tgcznikami mechanicznymi. llo$¢ tacznikéw powinna wynosi¢ minimum 6 szt./m2.

Na wysokosci dolnej kondygnacji zaleca sie natozy¢ podwojng warstwe siatki i wzmacnia¢ wszystkie naroza otworéw dodatkowymi
naktadkami siatki o wymiarach 20x35 cm; ilo$¢ tacznikow nalezy zwigkszy¢ do minimum 8 szt./m2. W przypadku dolnej kondygnacji
przeznaczonej na ustugi handlowe dopuszczalna jest rezygnacja z uktadania podwaojnej siatki.

Wszystkie wypukte naroza otwordw i budynku wzmacnia¢ specjalnymi katownikami z siatka lub dodatkowymi katownikami
aluminiowymi.

Naktadanie nastepnych warstw masy klejacej do siatki i wyprawy tynkowej cienkowarstwowej w przecietnych warunkach temperatury i
wilgotnosci powietrza powinno odbywac sie po ca 24 h.

Swieze zabrudzenia zaprawg zmywaé woda, a stwardniate mozna usuwag tylko mechanicznie.

Prace prowadzi¢ z zastosowaniem odpowiednich rusztowan, bezpiecznie zakotwionych do $cian budynku. Nalezy naprawi¢ wszystkie
uszkodzenia w substancji budynku, powstate podczas robot oraz demontazu rusztowan.

Prace prowadzi¢ w zakresie temperatur od +50 C do +300 C.

3) Wykonanie warstwy zbrojonej siatka,

Do odmierzone;j ilosci czystej, chfodnej wody wsypywacé suchg mase i miesza¢ za pomoca wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania
jednorodnej masy bez grudek.

Gotowg zaprawe nalezy rozprowadzaé¢ na powierzchni ptyt styropianowych warstwa grubosci 2-3 mm za pomoca gtadkiej, stalowej
pacy. Na $wiezq zaprawe naktada¢ siatke z widkna szklanego (z zachowaniem zaktadéw min. 50 mm), a nastepnie nanosi¢ druga,
warstwe zaprawy grubo$ci ok. 1 mm i réwno zagtadza¢ powierzchnig, tak by siatka przestata by¢ widoczna.

Swieze zabrudzenia zaprawa zmywaé woda, stwardniate mozna usunag tylko mechanicznie.

4) Farba gruntujaca - podktad pod tynki

Podtoza, ktére majq by¢ pokryte farbg musza by¢ rowne, zwarte, suche i wolne od substancji przeciw przyczepno$ciowych: tuszczy,
bituméw, pytéw itp. Zabrudzenia i warstwy o stabej wytrzymato$ci trzeba usunag. Istniejace powtoki z farb klejowych lub wapiennych
nalezy zeskroba¢ i zmy¢ woda.

Nie uzywac¢ rdzewiejacych naczyn i narzedzi. Nie rozcieficzac farby. Nie stosowaé watkow malarskich. Farbe nalezy naktada¢
pedzlem, rownomiernie i jednokrotnie. Czas schniecia farby wynosi ok. 3 godzin.

Narzedzia i zachlapania mozna my¢ woda.

5) Tynk mineralny, ciggniony, bialy

Dekoracyjny tynk cienkowarstwowy do stosowania na zewnatrz i wewnatrz budynkéw, zawierajacy ziarmo 2,5 mm, zacierany paca,
uzyskuje fakture ,baranka”.

Tynk stanowi wyprawe elewacyjna, w systemach ocieplen budynkéw metoda lekka mokra, z zastosowaniem ptyt styropianowych lub
fasadowych ptyt z wetny mineralnej.

Catg zawarto$¢ opakowania wsypywac¢ do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody i miesza¢ za pomocg wiertarki z mieszadiem, az
do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Nie stosowaé rdzewiejacych pojemnikow i narzedzi. Whasciwa ilos¢ wody wynosi od 5,0
do 5,6 1 wody na 25 kg. Konsystencje trzeba dobra¢ w zalezno$ci od warunkéw stosowania. W czasie prowadzenia robot nalezy
zachowywac jednakowa, konsystencje materiatu poprzez ponowne wymieszanie tynku wiertarka, a nie przez dodawanie wody.
Tynk réwnomiernie nanosi¢ na podtoze, na grubos¢ ziarna, za pomocg trzymanej pod katem stalowej pacy. Gdy tynk nie klei sie juz
do narzedzia, ptasko trzymang packa plastikowa nalezy nada¢ mu fakture. W zaleznosci od kierunku ruchow packi mozna uzyskac
koliste, poziome lub pionowe rysy pochodzace od zawartego w tynku ziarna. Nie skrapia¢ tynku woda.

Prace na jednej ptaszczyznie nalezy wykonywac bez przerw.

Narzedzia i $wieze zabrudzenia tynkiem nalezy my¢ woda, stwardniate resztki tynku mozna usuna¢ mechanicznie.
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6) Farba silikatowa

Paroprzepuszczalna, hydrofobowa farba do malowania elewacji i wnetrz budynkéw. Farba stuzy do malowania elewacji oraz wnetrz
(8cian i sufitow). Mozna nig pokrywa¢ podtoza mineralne (beton, tynki cementowe, cementowo-wapienne i wapienne), ktore nie byty
wcze$niej malowane. Na skutek reakcji chemicznej farba trwale taczy sie z podtozem. Szczegdlnie zalecana jest do malowania
nowych tynkdw, poniewaz umozliwia szybkie przystapienie do prac malarskich, bez obawy, ze alkaliczny odczyn tynku zniszczy
powtoke malarska.

Farba mozna malowa¢ mineralne tynki wykonane na tradycyjnych podtozach i wchodzace w sktad systeméw ociepler budynkéw. Ze
wzgledu na niepalnos¢ i bardzo dobrg paroprzepuszczalno$¢ zaleca sie stosowac w przypadku systemu Ceresit WM, w ktorym
materiatem izolacyjnym sg ptyty wetny mineralne;j.

Nagrzewanie si¢ elewacji wywotuje szkodliwe naprezenia, dlatego ciemne kolory powinny by¢ stosowane tylko na matych
powierzchniach, np. na detalach architektonicznych.

Farba moze by¢ stosowana na mocnych, no$nych, suchych i wolnych od substancji zmniejszajacych przyczepnos¢ (takich jak
tluszcze, bitumy, pyty) podiozach:

- mineralne tynki cienkowarstwowe (wiek powyzej 3 dni),

- tradycyjne tynki cementowe, cementowo-wapienne i wapienne (wiek powyzej 14 dni), mocne, mineralne powtoki malarskie
(krzemianowe, cementowe) o dobrej przyczepnosci do podioza,

- mury ceglane, beton (wiek powyzej 28 dni).

Dokfadnie wymiesza¢ zawarto$¢ pojemnika. Zazwyczaj wystarcza dwukrotne malowanie. Na podfozach nasigkliwych, do nakfadania
pierwszej warstwy, nalezy wymieszaé farbe z 10+15 % dodatkiem czystej wody. Druga, ewentualnie trzecig warstwe naktadac bez
rozcieficzania. Pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw trzeba zachowa¢ co najmniej 12 godzinne odstepy czasu. Pierwszg warstwe
nalezy naktada¢ pedzlem. Kolejne, na stosunkowo réwnych powierzchniach - mozna naktada¢ watkiem. Nalezy zwrdci¢ uwage na
rownomieme naktadanie farby.

Nie uzywac rdzewiejacych naczyn i narzgdzi. Na jednej ptaszczyznie pracowaé bez przerw, stosujac farbe o tym samym numerze
szarzy produkcyjnej, umieszczonym na kazdym opakowaniu, albo zmiesza¢ ze sobg zawarto$¢ pojemnikow o réznych numerach
szarz.

Doktadnie zabezpieczac (np. folig) powierzchnie, ktdre nie s przeznaczone do malowania np. okna, drzwi. Ostania¢ krzewy, rosliny
itp.

Przypadkowe zachlapania natychmiast obficie zmywa¢ woda. Bezpo$rednio po uzyciu -doktadnie umy¢ wodg narzedzia.

UWAGA

Prace nalezy wykonywa¢ w suchych warunkach, przy temperaturze otoczenia i podioza od +5do + 300 C. Wszelkie dane
odnosza si¢ do temperatury + 200 C oraz wilgotno$ci wzglednej powietrza 60 %. W innych warunkach nalezy uwzgledni¢ szybsze lub
wolniejsze wigzanie materiatu.

7) Obrdbki blacharskie

a)  Nowe obrobki i inne elementy wykonaé biorac pod uwage grubos$¢ warstwy ocieplenia.

b)  Obrébki blacharskie powinny wystawaé poza lico wykoriczonej $ciany co najmniej 40 mm i by¢ wykonane w taki sposéb, aby
zabezpieczaly elewacje przed zalewaniem wodg deszczowa.

c)  Powinny by¢ mocowane do kotkéw drewnianych osadzonych w trakcie przyklejania styropianu, w doktadnie dopasowanych
wycieciach styropianu.

d)  Obrobki podokiennikéw musza by¢ wykonane z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej przed wykonaniem warstw na
styropianie. Podokienniki powinny mie¢ szeroko$¢ min. 40 mm, wieksza od gtebokosci gotowego oscieza. Skrajne czesci blachy
powinny by¢ wywiniete pod katem prostym do géry na min. 2 cm. Dtugo$¢ podokiennikéw powinna by¢ o ok. 1 cm wigksza od
szerokoSci otworu w Swietle styropianu. Podokiennik nalezy ,,na wcisk” wsuna¢ az do okna, podsuwajac jego korcowa, pionowg
krawedz pod okapnik w ramie o$cieznicy. Po ustabilizowaniu obrébki podcina sie ostrym nozem styropian na styku z blacha.
Rozprezony styropian stworzy nawis na szerokosci ok. 5 mm.

5.3. JAKOSC | TOLERANCJE :

-Odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej - nie wigksza niz 2 mm i w liczbie nie wigkszej niz 2 szt. na catej
dtugosci taty kontrolnej 2 m.

- Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego - nie wigksze niz 1,5 mm i ogdtem nie wiecej niz 3 mm w
pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci oraz nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci.

- Odchylenia powierzchni i krawedzi od poziomu — nie wigksze niz 2 mm i ogdtem nie wigkszej niz 3 mm na catej powierzchni
ograniczonej $cianami, belkami itp.

- Odchylenie przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w projekcie — nie wigksza niz 2 mm na catej dtugosci taty
kontrolnej 2 m.

W projekcie moga by¢ podane przez Projektanta inne tolerancje i odchytki. Warto$ci tolerancji i odchytek okre$lone w dokumentacii
projektowej sg wigzace dla Wykonawcy robot.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT:
Kontrola jakosci robot zgodnie z ogélng specyfikacja dziat nr 6.

6.2. BADANIA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT:
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Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materialy nalezy
kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majgq za$wiadczenia o jako$ci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wkasciwo$ci technicznych na podstawie badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robét w szczegélnosci powinny dotyczyé sprawdzenia materiatow:

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary (zgodnie z tolerancja),

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt,

- wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementow stalowych.

Wyniki badan ptyt i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

W czasie prowadzonych prac Wykonawca na biezaco sprawdza i kontroluje:

- rozstaw i mocowanie elementéw rusztu,

- ukfad i prostoliniowo$¢ ztaczy piyt

- zachowanie pionu i rdwno$ci piyt.

Wszelkie odstepstwa od dokumentacii technicznej oraz od kart technicznych producenta powinny by¢ udokumentowane zapisem w
dzienniku budowy potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru oraz dostawce technologii.

Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu obejmuije:

- rozstaw i mocowanie elementéw rusztu,

- rozstaw elementéw mocujacych piyty

- uktad i prostoliniowo$¢ ztaczy piyt.

6.3. BADANIA W CZASIE ODBIORU ROBOT:

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza si¢ celem oceny czy spetione zostaty wszystkie wymagania dotyczace wykonanych
rob6t, w szczegélnosci w zakresie:

-zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

-jakosci zastosowanych materiatow i wyrobéw,

- zgodnosci kolorystyki z projektem i zaaprobowanymi probkami,

-prawidtowos$ci zamocowania plyt, ich wykoriczenia na stykach, narozach i obrzezach,

-sprawdzenie zachowania réwnosci i pionowosci lub zaprojektowanej pochyto$ci powierzchni oktadzin cian,

- sprawdzenie réwno$ci powierzchni przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa fate. Nierownosci
nie powinny przekraczac wartosci okreslonych w projekcie.

Generalng zasadg odbioru robdt powinien by¢ brak widoczno$ci wad wykonanych robét (przede wszystkim nieréwnosci montazu i
zwichrowan ptyt) w o$wietleniu istniejacym docelowo w kontrolowanym pomieszczeniu.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.4, wpisywane do Dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT:

Obmiaréw robot dla poszczegdlnych rodzajow robot nalezy wykonaé zgodnie z ogdlna specyfikacja techniczng dziat  nr7.
Prowadzenie szczeg6towych obmiaréw robét jest niezbedne tylko dla prac, ktére zgodnie z zapisami umowy rozliczane beda na
podstawie cen jednostkowych i iloSci rzeczywiscie wykonanych robét i do nich si¢ odnosza wszystkie ustalenia niniejszego punktu.
Dla umdw ryczattowych obmiar sprowadza si¢ jedynie do szacunkowego okreslenia zaawansowania rob6t dla potrzeb
wystawienia przejsciowej faktury.

7.2. SZCZEGOLOWE ZASADY OKRESLANIA ILOSCI ROBOT:

Wykonanie Scianek dziatowych i oktadzin obmierza sie w metrach kwadratowych powierzchni. Wymiary powierzchni przyjmuje sie w
Swietle surowych muréw. Z obliczonej powierzchni potraca sie powierzchnie otwordw, stupdw, pilastrow itp. wieksze od 1 m2.
Wielko$ci obmiarowe okresla sie¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT:
Odbiér robot dla poszczegdlnych rodzajow robot wykonaé zgodnie z punktem 8 ogéinej specyfikacji technicznej.

8.2. ZGODNOSC ROBOT Z DOKUMENTACJA:
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z
uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.

8.3. ODBIOR OSTATECZNY :
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi
podanymi w pkt. 6.3. niniejszej ST, poréwnac¢ je z wymaganiami podanymi w pkt. 5.4. oraz dokona¢ oceny wizualnej robét.
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Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez Wykonawce dokumenty sg
kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty nie powinny by¢
przyjete. W takim wypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

-jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika, oraz nie ograniczajg trwato$ci oktadzin, Zamawiajacy
moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania \Wykonawca zobowigzany jest usuna¢ wadliwie wykonane roboty,
wykonac je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza sie
protokdt podpisany przez przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy. Protokédt powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- oceng wynikow badan,

-wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

-stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania robét z zaméwieniem.

Protokét odbioru korcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

| 9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. USTALENIA OGOLNE
Ogolne zasady rozliczenia robot i ptatnosci za ich wykonanie podane sa w Ogoinej Specyfikacji pkt 9.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi warto$¢ tych robét obliczona na podstawie
szczegbtowych ustalen umownych.

Cena jednostkowa 1m2 wykonanych oktadzin obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

-dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- ustawienie niezbednych rusztowan i pomostéw,

-umocowanie i wyregulowanie rusztu oktadzin,

- rozmierzenie i docigcie na wymiar plyt oktadzin,

- przymocowanie ptyt oktadzin do rusztu,

- umocowanie izolacji z wetny mineralnej,

- osadzenie elementow instalacji elektrycznych i teletechnicznych,

- osadzenie element6w instalacji wentylacji,

- wykonanie stykéw ze $cianami i posadzkami,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowar i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow,
-- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Podstawowymi dokumentami odniesienia jest Dokumentacja projektowa, opisujgca przedmiot zamoéwienia na wykonanie robot
budowlanych. Dokumenty stanowigce podstawy prawne odbioru robdt zgodnie z pkt. 10 ogolnej specyfikacji techniczne;.

10.1. USTAWY :
Wykaz podstawowych ustaw zawarto w ogdinej ST pkt.10.

10.2. ROZPORZADZENIA:
Wykaz podstawowych rozporzadzen zawarto w ogoinej ST pkt.10.

10.3. NORMY:
-PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
-PN-EN 438 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL) -- Plyty z zywic termoutwardzalnych (zwyczajowo nazywane laminatami



